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LIC. GUILLERMO RECINOS

TEORIA DE ORDENES DE PRODUCCION
Sistema de Costeo por Trabajos en la Fabricacion (También llamado
Ordenes de Produccion en la Fabricacion)
Todos los trabajos realizados en el sector industrial son diferentes dependiendo a
gue industria se enfoquen, si se considera una industria que se dedique a la
fabricacion de maquinas especiales para fabricar papel. El sistema de costeo que
se utilizaria para dicha empresa seria:
Enfoque general al costeo por 6rdenes de produccién (paso a paso)
Identifique el trabajo objeto de costos escogido
Identifique las categorias de costos directos para el trabajo
Identifique los grupos de costos indirectos asociados con el trabajo
Seleccione la base de asignacion de costos a utilizar al asignar cada grupo
de costos indirectos al trabajo
Desarrolle la tasa por unidad de cada base de asignacion de costos
utilizada para asignar los costos indirectos al trabajo.

Definicion y naturaleza de los costos por 6rdenes.

En este sistema la unidad de costeo es generalmente un grupo o lote de productos
iguales. La fabricacion de cada lote se emprende mediante una orden de
produccion. Los lotes se acumulan para cada orden de produccion por separado y
la obtencién de los costos es una simple division de los costos totales de cada
orden por el nUmero de unidades producidas en cada orden.


http://www.monografias.com/trabajos36/naturaleza/naturaleza.shtml
http://www.monografias.com/trabajos14/dinamica-grupos/dinamica-grupos.shtml

Costeo por trabajos de los costos de una fabrica:

Se mantiene un registro separado de costos para cada trabajo en un sistema de
costeo por ordenes de produccion.

Un requisito previo y fundamental en un sistema de costeo por 6rdenes de trabajo,
es la posibilidad de poder segregar o identificar cuantitativamente el producto en
elaboracion en la fabrica o taller, en un momento dado cualquiera. Este sistema
permite reunir separadamente cada uno de los elementos del costo (materiales
directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacién), para cada
trabajo u orden de trabajo en proceso.

El sistema de costeo por 6rdenes de trabajo es el mas apropiado cuando los
productos manufacturados difieren en cuanto a requerimiento o especificaciones
del cliente, y el precio cotizado se asocia estrechamente al costo estimado. El
costo incurrido en la elaboracion de una orden de trabajo especifica debe
asignarse a los articulos producidos.

En un sistema de costeo por 6rdenes de trabajo los tres elementos basicos del
costo (MD, MOD, CIF) se acumulan de acuerdo con los nimeros asignados a las
ordenes de trabajo.

El sistema de costeo por 6rdenes de trabajo es aplicable a aquellas empresas
manufactureras que producen de acuerdo a especificaciones del cliente. Las



empresas que normalmente utilizan el sistema de costeo por 6rdenes de trabajo
son: constructoras, productoras de videos publicitarios, mueblerias, imprentas,
cartoneras, plasticos, maquila, zapateria, entre otros. En este sistema es
importante llevar un estricto control de las 6rdenes que se someten a proceso a
través de numeracién asignada a cada una de ellas y controlar el costo primo (MD
y MOD) por medio de remisiones de bodega al departamento de produccion y
boleta de trabajo para cada orden de produccion

Caracteristicas, ventajas y desventajas del sistema

Se emplea cuando la produccién consiste en trabajos a pedido; también se utiliza
cuando el tiempo requerido para fabricar una unidad de producto es relativamente
largo y cuando el precio de venta depende estrechamente del costo de
produccién.

Puede adoptarse cuando se puede identificar claramente cada trabajo a lo largo
de todo el proceso desde que se emite la orden de fabricacion hasta que concluye
la produccién.

La demanda suele anticipar a la oferta.

Enfatiza la acumulacion de costos reales por 6rdenes especificas.

La fabricacion esta planeada para proveer a los clientes de un determinado
namero de unidades, 0 a un precio de venta acordado.

Se conoce el destinatario de los bienes o servicios antes de comenzar la
produccién.

La unidad de costeo es la orden.

Cada trabajo representa distintas especificaciones de fabricacion. (Periodo de
tiempo para la fabricacion, recorrido de la producciéon, maquinas a utilizarse, etc.)

El costo del trabajo es una base para hacer una comparacién con el precio de
venta y sirve como referencia para las futuras cotizaciones de precios en trabajos
similares.

La produccion no tiene un ritmo constante; por lo cual requiere una planeacion que
comienza con la recepcion de un pedido, que suele ser la base para la
preparacion y emision de la orden de fabricacion.

Permite conocer con facilidad el resultado econémico de cada trabajo.

Se puede saber el costo de cada trabajo en cualquier momento. Por lo tanto
se simplifica la tarea de establecer el valor de las existencias en proceso.

La determinacion de los costos, aunque trabajosa, es sencilla de entender.



VENTAJAS
Posibilidad de localizar los trabajos lucrativos y los que no lo son.

Uso de los costos como base para presupuestar trabajos o produccion en el
futuro.

Uso de los costos como base para controlar la eficiencia en las operaciones. Esto
se hace ordinariamente comparando los costos reales con las estimaciones o
presupuestos previos, cuando los precios se cotizan al cliente con anticipacion.

Uso de los costos en los contratos con los clientes el que es decisivo para fijar el
precio de venta.

DESVENTAJAS

Cuando los Costos Indirectos de Fabricacion (CIF) reales se asignan a los
productos fabricado, los costos indirectos por unidad pueden fluctuar en un
periodo corto de quince dias por las siguientes razones:

a). La tasa salarial por mano de obra indirecta y los precios de los materiales
indirectos pueden haber variado durante ese periodo.

b). Variacion de la eficiencia con que se emplean los factores de los CIF, ejemplo
en un periodo dado puede emplearse una cantidad excesiva de suministros o
mano de obra indirecta debido a una supervision mas eficiente.

c). Variacién de los niveles de actividad de la fabrica de un periodo de quince dias
debido a la constancia de los costos fijos, los costos por unidad aumentan o
disminuyen como consecuencia de las fluctuaciones de la produccion.

d). La existencia de los costos extraordinarios causados por actividades
desarrolladas durante el proceso. Ejemplo, reparaciones excesivas de maquinaria
o fébrica.

Es necesario contar con una cifra estimada de CIF para hacer las cotizaciones a
los clientes y fijar los precios de ventas.



